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4) FER A REPASSER ET PROCEDE D'ASSEMBLAGE D'UN TEL FER. 

fe^ Fera repasser comportant un boTtier realise en un ma- 
teTiau plastique et forme d'un corps creux presentant une 
embase (3) dont la partie haute (H) presente une ouverture 
(O) termed par un cache (C) et dont le debouche (D) est 
ferme par un bloc de repassage comprenant une partie su- 
peYieure (4) et une partie inferieure (5) comportant au 
moins une semelle de repassage (6), et surmonte, dans les 
parties anterieure et posterieure, respectivement de deux 
bossages creux (8 et 9) relies en leur partie superieure par 
une traverse (10) formant poignee et constitute d'une 
gouttiere (11) fermee par un couvercle (12), ledit bossage 
posterieur (9) presentant une large ouverture fermee par 
un capot (14) formant talon. 

Selon I'mvention, le corps creux (2) et le capot (14) sont 
formes .par une coquille (1) moulee d'une piece et presen- 
tant une section transversale de forme generate en V inver- 
se, la gouttiere (11) de la poignee et les faces internes (8' 
et 9') des bossages (8 et 9) s*ouvrant vers I'interieur. 
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FER A REPASS ER ET PROCEDE D 9 ASSEMBLAGE D'UN TEL PER 

L f invention concerne un fer a repasser comportant 
un boltier rfealisfe en un matSriau plastique et form£ d'un 
5 corps creux , d'une part, pr^sentant une embase dont la 
partie haute pr€sente une ouverture ferm£e par un cache 
et dont le d€bouch£ est ferm£ par un bloc de repassage 
comprenant une partie sup£rieure et une partie inferieure 
comportant au moins une semelle de repassage &quip£e de 

10 moyens de chauf fage et, d 1 autre part, surmonte dans les 
parties anterieure et posterieure respect ivement de deux 
bossages creux relics en leurs parties super ieures par 
une traverse formant poign€e et constitute d*une 
gouttidre fermee par un couvercle, ledit bossage 

15 post^rieur pr£sentant une large ouverture fermee par un 
capot formant talon. 

Dans les fers k repasser connus, le boltier est 
r€alis& g€neralement par plusieurs pieces de plastique et 
20 comporte des moyens de mise en position et/ou des moyens 
de verrouillage pour permettre d' assembler lesdites pie- 
ces et constituer ainsi ledit boltier. 

Une utilisation de tels boltiers presente de nom- 
25 breux inconvfenients, & savoir, d f une part, la fabrication 
d'une multitude de petites pieces diff^rentes necessitant 
1* Elaboration de nombreux moules et, d» autre part, 1' as- 
semblage de cette multitude de petites pieces diff£rentes 
augmentant la complexity de l 1 operation d* assemblage du 
30 fer ainsi que sa dur€e, du fait de 1 • impossibility d'un 
assemblage non automatism. En outre, ces nombreuses 
operations d'usinage et ces operations d 1 assemblage ac- 
croissent consid6rablement le prix de revient de ces 
boltiers. 

35 



Le but de 1" invention est de rem£dier aux inconv£- 
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nients precites en realisant un boitier simple, economi- 
que et facile 4 assembler* 

Selon !• invention, le corps creux et le capot sont 
5 formes par une coquille moulee d'une piece et presehtant 
une section transversale de forme generale en V inverse, 
la gouttiere de la poign&e et les faces internes des 
bossages s*ouvrant vers l 1 inter ieur. 

10 Grace d la nouvelle conception du boitier selon 

l f invention, on minimise au maximum le nombre de pieces 
constituant ledit boitier et, de ce fait, on simplifie le 
moulage et l f on raccourcit la duree de 1" operation d» as- 
semblage du fer a repasser. Les gains ainsi obtenus con- 

15 tribuent & ameliorer le prix de revient d'un fer & repas- 
ser. De plus, cette nouvelle conception est pratique car 
les divers elements du fer & repasser sont simples au 
point qu'une operation d" assemblage du fer & repasser ne 
represente qu'un minimum de difficultes. 

20 

Les caracteristiques et avantages de 1 • invention 
ressortiront d^illeurs de la description qui va suivre, 
prise ft titre d'exemple non limitatif, en reference aux 
dessins annexes dans lesquels : 
25 - la figure 1 est une vue schematique et en pers- 

pective eclatee d f un fer & repasser illustrant l f art an- 
terieur ; 

- la figure 2 est une vue schematique en coupe ver- 
ticale d'un boitier seul d'un fer a repasser selon l , in- 

30 vention ; 

- la figure 3 est une vue schematique en coupe ver- 
ticale partielle d'un fer a repasser illustrant un bloc 
de repassage et un cache selon 1 1 invention ; 

- la figure 4 est une vue schematique en coupe ver- 
35 tical partielle d f un fer & repasser & vapeur selon 1" in- 
vention et illustrant un bloc de repassage equipe d f un 
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reservoir d'eau et d'une partie de poignee ; 

- la figure* 5 est une vue schema tique en coupe ver- 
ticale d'un fer a repasser a vapeur selon 1 ■ invention a 
la fin de l 1 operation de montage du boltier sur l'ensem- 

5 ble bloc de repassage-cache ; 

- la figure 6 est une vue sch€inatique en coupe ver- 
ticale d f un fer a repasser & vapeur selon 1' invention au 
cours de l 1 operation de montage du boltier sur 1* ensemble 
bloc de repassage-cache. 

10 

Le fer & repasser de l f art anterieur represente 
sch6matiquement en vue eclat ee & la figure 1 comprend un 
boltier realise en un mater iau plastique et forme d'un 
corps creux 2, d'une part, presentant une embase 3 dont 

15 la partie haute H present e une ouverture O fermee par un 
cache £ et dont le debouche D est ferine par un bloc de 
repassage comprenant une partie superieure 4 appeiee ge- 
neralement ecran thermique et une partie inferieure 5 
comportant au moins une semelle de repassage 6 equipee de 

20 moyens de chauffage 7 et, d' autre part, surmonte dans les 
parties anterieure et poster ieure de deux bossages creux 
8 et 9 relics en leur partie superieure par une traverse 
10 formant poignee et constitute d f une gouttiere 11 
fermee par un couvercle 12, ledit bossage posterieur 9 

25 present ant une large ouverture 13 fermee par un capot 14 
formant talon. 

La partie superieure 4 du bloc de repassage est 
fix&e a la partie inferieure 5 dudit bloc de repassage 

30 par tous moyens connus tels que vis ou agrafe. Ladite 
partie superieure 4 presente la forme d'un chapeau et est 
r£alis€e en un materiau resistant aux hautes temperatures 
par exemple une resine du type vendue sous la marque 
d£posee "Bakeiite" . La partie superieure 4 du bloc de re- 

35 passage comporte dans sa partie poster ieure, une extre- 
mity saillante 15. 
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Conine on le voit sur la figure 2 et selon 1 • inven- 
tion, le corps creux 2 et le capot 14 sont form6s par une 
coquille 1 moul€e d'une pidce et prfesentant une section 
5 transversale de forme generale en V invers§, la gouttidre 
11 de la poignee et les faces internes 8 9 et 9 1 des bos- 
sages 8 et 9 s f ouvrant vers l^ntferieur de la coquille. 

Comme on le voit sur la figure 3, la face sup£- 
10 rieure de la partie sup6rieure 4 du bloc de repassage 
porte le cache Q realise en un mat6riau plastique et sup- 
portant, dans les regions ant€rieure et pbstferieure, des 
parties de couvercle PI et P2 pour chacune des faces in- 
ternes 8» et 9' des deux bossages 8 et 9 et qui sont 
15 rattachies au couvercle 12 de la gouttiere 11. 

Dans une realisation prefiree, les parties de 
couvercle PI et P2 et le couvercle 12 de la gouttiere 11 
sont moul&s d'une pidce. 

20 

Gr^ce & cette realisation, on comprendra qu'une 
fois la coquille 1 obtenue de moulage, il suffit de met- 
tre en place de l f interieur. de la coquille, le cache C et 
les parties de couvercle PI et P2 et le couvercle 12 pour 
25 obtenir un ensemble f acilement assemblable sur le bloc de 
repassage . 

Comme oh le comprendra, le cache £ port6 par le 
bloc de repassage tel que d€crit ci-dessus en reference a 
30 un fer a repasser du type sec illustre a la figure 3 peut 
§tre igalement applique a un fer a repasser du type a va- 
peur . 

Pour faciliter la comprehension des dessins repre- 
35 sent&s sur les figures 4 a 6 et concernant un fer a re- 
passer a vapeur, les mimes references designent les mimes 
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pieces que celles representees sur les figures 1 & 3. 

Comme repr6sent6 sur la figure 4, le cache C 6tant 
en forme de cuvette retournee et formant partie d'un r6- 

5 servoir d'eau, ledit cache C comporte une paroi super ie- 
ure 21 allongee supportant 1* ensemble parties de couver- 
cle PI et P2 et couvercle 12, deux parois laterales Ion- 
gitudinales dont une seule 22 est representee, deux pa- 
rois transversales anterieure 23 et posterieure 24 et un 

10 debouche 25 ferme par la face superieure 4 de la partie 

super ieure du bloc de repassage, deiimitant ainsi le y 
volume du reservoir d'eau. 

La face superieure de la partie superieure du bloc 
15 de repassage presente une r a inure peripherique 26 dans 
laquelle s 1 emboitent avec des moyens de fixation et 
d'etancheite 27, les bords peripheriques des parois late- 
rales 22 et transversales 23 et 24. Les moyens de fixa- 
tion et d'etancheite 27 sont const itu6s, par exemple, par 
20 un joint en silicone. 

Grace a la realisation d'un tel cache, on comprend 
que l'on supprime des pieces dans la realisation d'un re- 
servoir d'eau dans un fer a repasser a vapeur. En effet, 

25 dans les fers a repasser i vapeur connus, le reservoir 
d'eau est realise par une piece moulee independante en un 
materiau transparent et est maintenu sur le bloc de re- 
passage par des moyens de fixation connus. Cette concep- 
tion augmente done la complexite de 1' assemblage des dif- 

30 ferentes pieces constituant le fer a repasser ainsi que 
le coOt d'un tel fer. 

Comme on le voit sur la figure 5, la coquille 1 
mouiee d'une piece est maintenue sur le cache £ et le 
35 bloc de repassage par des moyens d' attache 28. Lesdits 
moyens d f attache 28 de la coquille 1 comprennent, dans la 
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partie anterieure de la partie superieure 4 du bloc de 
repassage, un organe d^ncrage 29 de la coquille 1 A la 
partie sup€rieure 4 du bloc de repassage et, dans la 
partie poster ieure de la partie inferieure 5 du bloc de 
5 repassage, un dispositif d'accrochage 30 de la coquille 
sur 1 'extremity saillante 15 de la partie superieure 4 du 
bloc de repassage. 

L'organe d'ancrage 29 de la coquille mouiee d'une 
10 piece a la partie superieure 4 du bloc de repassage est, 
par exemple, une vis qui vient en prise avec la partie 
superieure 4, et le dispositif d'accrochage 30 comporte 
un siege 31 solidaire de la coquille 1 moul6e, pratique 
dans la partie inferieure du capot 14, dirige vers l^in- 
15 terieur et destine a venir en prise avec 1 • extremite 
saillante 15 de la partie superieure 4 du bloc de repas- 
sage . 

Grdce a cet assemblage de la coquille 1 mouiee 
20 d'une piece, on comprend que l'on evite, dans la partie 
posterieure de la partie superieure 4 du bloc de repas- 
sage, a la fois des organes d'ancrage, tels que des vis, 
ou pattes rapportees sur la partie superieure 4, et 
qu'ainsi, tout en r6cuperant de la place, on diminue la 
25 complexite de l 1 assemblage des divers elements du fer a 
repasser a vapeur et on abaisse le cout d*un tel fer. 

Ainsi, que ce soit sur un fer a repasser sec ou a 
vapeur, le procede d 1 assemblage de la coquille 1 sur le 

30 bloc de repassage du fer a repasser est le m§me. Comme 
represente sur la figure 6, ledit procede consiste a 
venir mettre en appui, par emboitement, le siege du capot 
14 de la coquille 1 contre 1» extremite saillante 15 de la 
partie superieure 4 du bloc de repassage, puis l'on 

35 vient, par pivotement, comme indique par la fieche F, 
assurer le maintien en position correcte de la coquille 1 
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sur la partie superieure 4 du bloc de repassage par 
l'organe d'ancrage 29 situ§ dans la region antfcrieure de 
la partie sup€rieure 4. 

5 Enf in, on posit ionne dans les emplacements prSvus a 

cet effet dans la coquille 1 # les derniers 616ments n6- 
cessaires, & terminer l 1 assemblage du fer compte-tenu du 
type du fer & repasser a fabriquer. 



10 Ce nouveau procedfe peut etre ainsi automatism en 

partie et pr^sente l'avantage d'etre simple et Gconomi- 
que. 



2747404 



8 

REVINDICATIONS 

1. Fer & repasser comportant un boltier realise en 
un mater iau plastique et forme d r un corps creux (2) , 
5 d'une part, presentant une embase (3) dont la partie 
haute (H) presente une ouverture (O) fermee par un cache 
(£) et dont le debouch e (fi) est f erme par un bloc de re- 
passage comprenant une partie super ieure (4) et une par- 
tie infer ieure (5) comportant au mo ins une semelle de re- 

10 passage (6) equipee de moyens de chauffage (7) et, d'au- 
tre part, surmonte, dans les parties anter ieure et 
poster ieure respectivement de deux bossages creux (8 et 
9) relics en leur partie superieure par une traverse (10) 
formant poignee et constitute d'une gouttiere (11) fermee 

15 par un couvercle (12) , ledit bossage posterieur (9) 
presentant une large ouverture fermee par un capot (14) 
formant talon, 

caracterisft en ce que le corps creux (2) et le capot (14) 
sont formes par une coquille (1) moulee d'une piece et 
20 presentant une section transversale de forme generale en 
V inverse, la gouttiere (11) de la poignee (10) et les 
faces internes (8 1 et 9") des bossages (8 et 9) s'ouvrant 
vers l'interieur. 

25 2. Fer & repasser selon la revendication 1, 

caracterise en ce que la face superieure de la partie su- 
per ieure (4) du bloc de repassage porte le cache (£) rea- 
lise en un materiau plastique et supportant, dans les re- 
gions anter ieure et poster ieure, des parties de couvercle 

30 (PI et P2) pour chacune des faces internes (8 1 et 9 1 ) des 
deux bossages (8 et 9) et qui sont rattachees au couver- 
cle (12) de la gouttiere (11) • 



3. Fer h repasser selon la revendication 4, 
35 caracterise en ce que, le cache (C) etant en forme de cu- 
vette retournee et formant partie d'un reservoir d'eau, 
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ledit cache (C) comporte une paroi superieure (21) allon- 
gee supportant I 9 ensemble des parties de couvercle (PI et 
P2) et couvercle (12), deux parois laterales longitudina- 
les (22) , deux parois transversales (23 et 24) anterieure 
5 et posterieure et un debouche (25) ferme par la face 
superieure de la partie superieure (4) du bloc de 
repassage, deiimitant ainsi le volume du reservoir d f eau. 

4. Fer a repasser selon la revendication 3, 

10 caract6ris& en ce que la face superieure de la partie su- 
perieure (4) du bloc de repassage presente une rainure 
peripherique (26) dans laquelle s'emboitent, avec des 
moyens de fixation et d'etancheite (27) , les bords p6ri- 
pheriques des parois laterales (22) et transversales (23 

15 et 24) . 

5. Fer a repasser selon la revendication 4, 
caracteriae en ce que les moyens de fixation et d f etan- 
cheite (27) sont constitues par un joint en silicone, 

20 

6. Fer a repasser selon la revendications 2, 
caracteris6 en ce que la coquille (1) mbuiee d'une piece 
est maintenue sur le cache C et sur le bloc de repassage 
par des moyens de fixations (28). 

25 

7* Fer & repasser selon la revendication 6, 
caracterise en ce que, la partie superieure (4) du bloc 
de repassage comportant, dans sa partie poster ieure, une 
extremite saillante (15), les moyens de fixation (28) de 

30 la coquille (1) comprennent, dans la partie anterieure de 
la partie superieure (4) du bloc de repassage, un organe 
d'ancrage (29) de la coquille (1) a la partie superieure 
du bloc de repassage, et, dans la partie poster ieure de 
la partie infer ieure (5) du bloc de repassage, un 

35 dispositif d f accrochage (30) de la coquille (1) sur 
1" extremite saillante (15) de la partie superieure (4) du 
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bloc de repassage. 

8. Fer Sl repasser selon la revendication 7, 
caractiris* en ce quo l'organe d'ancrage (29) de la co- 

5 quille (1) h la partie sup£rieure (4) du bloc de re- 
passage est une vis qui vient en prise avec la partie su- 
p£r ieure (4) , et en ce que le dispositif d'accrochage 
(30) comporte un si&ge (31) solidaire de la coquille 
moul4e (1) , pratique dans la partie inf^rieure (5) du 
10 talon (14) , dirig6 vers 1'intSrieur et destine a venir en 
prise avec 1 1 extr€mit€ saillante (15) de la partie 
sup6r ieure (4) du bloc de repassage. 

9. Proc€d£ d 1 assemblage d'un fer a repasser selon 
15 la revendication 8 , 

caract6ris6 en ce que l'on vient mettre en appui, par em- 
boltement> le sidge (31) du talon (14) de la coquille (1) 
contre I'extrdmitS saillante (15) de la partie sup6rieure 
(4) du bloc de repassage, puis l'on vient, par pivote- 
20 ment, assurer le maintien en position correcte de la 
coquille (1) sur la partie super ieure (4) du bloc de 
repassage par l'organe d'ancrage (29) situ& dans la 
r&gion ant£r ieure de la partie sup^r ieure (4). 
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